
PRP Unità di marcatura
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1 Serie 3 Passaggio lamiera

PRP = Unità di marcatura 

2 Taglia

025 = 25 daNm cilindro Ø 63 mm
500 = 500 daNm cilindro Ø 100 mm
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4 Angoli di apetura
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5 Posizione di montaggio della testa di marcatura

= sulla parte mobile (per taglia 025 e 500)
= sulla parte fi ssa (per taglia 025)

7 Numerazione progressiva

S = Versione standard
La numerazione delle versioni speciali é a 
cura dell’Uffi  cio Commerciale
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= 105° angolo di apertura regolabile
    da 5° a 105° per taglia 025
= 73° angolo di apertura fi sso
    per taglia 500
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044 = 44 mm per taglia 025
080 = 80 mm per taglia 500
130 = 130 mm per taglia 500
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